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斷裂伸長率 (%)

Spec.
Item FM20

3

0.05

50 mm/min

70 mm/min85 秒

12 秒

1 秒

7 mm底層層數

層厚

底層曝光

模型曝光

滅燈延遲

抬升距離

抬升速度

底層抬升速度

材料參考數值

材料資訊

Warning

•  This product  only for industr ia l  appl icat ion. the packing container must  be disposed properiy 
according to the local  environmental  protect ion law and regulat ion.
•  Causes skin i rr i ta t ion .  Causes ser ious eye irr i ta t ion. May cause an al lergic skin react ion. Wear 
protect ive gloves/protect ive c lo thing/eye protect ion /face protect ion.

二次固化

• 列印完成之模型使用酒精清潔後吹乾，再使用UV燈箱作二次固化。(二固化後模型會更硬與乾爽)
• 請注意：若使用浸泡方式做清潔，浸泡太長時間，恐會造成模型表面出現裂紋。

廢棄處裡

•  參考相關法規處裡。
•  依照倉儲條件貯存待處理之廢棄物。
•  可採用特定之焚化或衛生掩埋法處理。

滅火措施

• 適用滅火劑：二氧化碳、化學乾粉、泡沫。
• 滅火時可能遭遇之特殊危害：燃燒時會產生高溫放熱，滅火前應先停止溢漏，並移開周圍之危險物品。
• 特殊滅火程序：
 1.在安全情況下將容器搬離火場。
 2.用水霧滅火無效，但可用來冷卻暴露火場的容易。
 3.消防人員需著化學防護衣和正壓容空氣呼吸器(自攜式空氣面具)。

以上數值僅供參考，請依照您的設備調整數值。
使用設備：TOSUN 3D PRINTER
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